COLA E VEDA

PENOSIL

Poliuretano PU-32

COLA E VEDA

DESCRICAO DO PRODUTO

PENOSIL Poliuretano PU-32 é um cola e veda de poliuretano
monocomponente, que reticula rapidamente em contacto com a
humidade atmosférica, formando uma borracha de alta dureza,
grande elasticidade e boa resisténcia a rotura e as intempéries.

PENOSIL Poliuretano PU-32 mantém todas as propriedades de
elasticidade e aderéncia, permanecendo estavel e sem envelhecer
perante os agentes atmosféricos.

PRINCIPAIS CARATERISTICAS

® Alta resisténcia.

® Grande capacidade de movimento.

Excelente adesao a uma ampla gama de substratos sem primario.
® Absorve vibragdes.

Resistente aos agentes atmosféricos, a radiacdo UV e ao
envelhecimento.

® N3&o é corrosivo.
® Vida util extremamente longa.
® Pode ser pintado.

CERTIFICAGOES
PENOSIL Poliuretano PU-32 respeita as seguintes especificacdes:

® SO 11600-F 25HM

® Marcagdo CE: EN 15651-1 F-EXT-INT-CC
EN 15651-4 PW-EXT-INT-CC

® BS 6920: Contato com agua potavel

REGULAMENTAGOES AMBIENTAIS

® Classe A+, em conformidade com a regulamentacdo francesa de
emissdes de COV no ar interior.

FICHA TECNICA

EMBALAGEM

O produto é fornecido em cartuchos de
aluminio de 300ml. (caixas de 24 ud.) e
sacos de aluminio com 600 ml. (caixas
de 20 ud.).
Outros formatos sob pedido.

CORES

Branco, cinzento e preto.
Outras cores sob pedido.

ARMAZENAMENTO

Na embalagem de origem, fechada,
pode armazenar-se durante 12 meses,
se conservado num lugar fresco e seco

(entre 5°C e 25°C), protegido da
exposicao solar. No caso de aplicacao
em climas frios, armazene os cartuchos
a 20°C antes da utilizagao.

EN 15651-1: F-EXT-INT-CC
EN 15651-4: PW-EXT-INT-CC

[EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR"

* Infurmationsur |e niveau d'Emission de substances
wilriles ders |'air inbérieur, prisentant un ristus de
Aumicité per inhalation, sur une échelle de classe allant
de A firts fuibles émsiong) & C (fortes émissions)
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APLICACOES

CARACTERISTICAS TECNICAS

PENOSIL Poliuretano PU-32 adere sem necessidade de primario a superficies
como vidro, aluminio anodizado, madeira, cimento, pedra, ceramica e
poliéster.

Adequado em constru¢des com vibracdo (carrogaria do veiculo, contentores,
metal com metal, ...), PENOSIL Poliuretano PU-32 é utilizado como produto de
vedacdo e colagem de diferentes suportes na industria em geral, automovel,
construcdo naval, caravanas, etc.

Juntas em tanques de 4dgua potavel.

Colagem e vedacdo de juntas de painéis sanduiche em instalacdes frigorificas e
em veiculos frigorificos.

Selagem de juntas interiores e exteriores de pavimentos transitdveis em
garagens, armazéns, terragos, passadicos pedonais, etc.

Base:

Poliuretano

Consisténcia:

Pasta tixotropica

Densidade a 20°C:

1,15 £ 0,02 g/ml (cor preto)
1,16 £ 0,02 g/ml (otras cores)

Formacdo de pele:

Aprox. 70 minutos (a 23°C; 50% H.R.)

Velocidade de cura:

Aprox. 3 mm/24 h (a 23°C; 50% H.R.)

Resisténcia a acidos e bases: Média

Resisténcia UV: Boa

Resisténcia as intempéries: Excelente

Escorrimento: (ISO 7390) <3 mm

Capacidade de movimento: (ISO 11600) +25%

Perda de volume: (ISO 10563) <10%

Dureza Shore A: (método interno IT-20 tras ISO 868-3s)  Aprox. 40 (passados 14 dias)
Resisténcia a rotura: (1SO 34) Aprox. 10 N/mm

Temperatura de aplicacdo:

+5°Ca +35°C

Temperatura de utilizagdo:

-40°C a +80°C (produto curado)

Propriedades de tracao:

ISO 37 (2mm grossura, provete tipo S2, 7 dias, 23°C;50% H.R.)

Modulo-E 100%

Aprox. 0,30 MPa

Resisténcia a tracdo

Aprox. 1,40 MPa

Alongamento na rotura

> 600%

ISO 8339 (junta 12x12x50 mm, 28 dias, 23°C;50% H.R.)

Mddulo-E 100%

Aprox. 0,40 MPa

Alongamento na rotura

>500%

Estes valores podem variar dependendo de fatores ambientais como a temperatura, a humidade e o tipo de suporte. O tempo até a
cura completa pode aumentar devido a temperaturas mais baixas, menor indice de humidade ou aumento da espessura da junta.
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MODO DE UTILIZAGAO

Preparacao da superficie e aplicacdo do cola e veda

A. Limpeza e preparacao da junta:

Os suportes (bordas das juntas) devem estar limpos, bem consolidados, secos e sem pd, gordura ou outros
contaminantes que possam afetar a colagem. Se necessario, limpar os substratos, utilizar metiletilcetona
(MEC), acetona ou desengordurante. Para materiais sensiveis a acetonas, utilizar etanol. Verificar a
compatibilidade do limpador de substratos. Quando forem utilizados dissolventes, afastar todas as fontes de
ignicdo e cumprir cuidadosamente as instrucdes de seguranca e manuseamento indicadas pelo fabricante.

Caso seja necessario, escovar previamente as superficies metalicas (especialmente na presenca de oxidacdo).
De seguida limpar com um dissolvente e deixar secar durante, pelos menos, 10 minutos. E recomendavel
escovar o cimento, especialmente os residuos de cimento, com uma escova metalica e, de seguida, eliminar o
po.

Os bordos da junta podem ser protegidos com uma fita de pintor.

B. Primario:

PENOSIL Poliuretano PU-32 possui uma excelente adesdo sem necessidade de primario nos suportes mais
habituais. No entanto, é recomenddvel realizar um ensaio preliminar em todas as superficies, por se é
necessario utilizar um primario prévio para melhorar a adesdo. Queira contactar-nos para qualquer
necessidade de assisténcia técnica.

C. Aplicagdo do vedante adesivo:

Apds a preparacdo do suporte, aplicar uniformemente o vedante adesivo com uma pistola manual ou
pneumatica, garantindo um contacto perfeito com as superficies a vedar e unir.

D. Alisamento e acabamento:

Apds a aplicacdo do cola e veda, a junta pode ser alisada antes da formacdo da pelicula, utilizando uma
espatula ou através de um dedo molhado em agua com sabdo. Retirar imediatamente a fita de pintor, caso a
mesma tenha sido utilizada.

As ferramentas podem ser limpas com metiletilcetona (MEC), acetona ou toalhitas de limpeza antes que o
vedante tenha curado completamente. Apds a cura, a limpeza apenas pode ser realizada mecanicamente.

Observagoes

Para materiais dificeis, incluindo pldsticos como PVC, ABS, PMMA ou materiais como aluminio y metal lacado,
recomenda-se a realizacdo de testes preliminares para determinar a aderéncia e se for necessaria uma
preparacao da superficie.

Compativel com tintas aquosas. Perante pinturas com dissolventes recomenda-se um ensaio prévio de
compatibilidade.

Recomendado utilizar dentro de 24 horas apds a abertura do cartucho dado que pode comecar a curar no seu
interior. Nao aplicar a uma temperatura inferior a 5°C.

Evite qualquer contacto com MS nado curados, PU hibridos ou vedantes de silicone, bem como com alcoois ou
amoOnia durante a cura.
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Desenho da junta

A largura da junta deve adaptar-se a capacidade de movimento da vedacdo
e do suporte. As dimensdes da junta devem coincidir com a capacidade de
movimento da vedag¢do, com um valor maximo permitido de 25%.

Utilizar o fundo da junta de polietileno com célula fechada (PENOSIL Fundo
de junta PE 450) como material de apoio para limitar a profundidade e
evitar a adesdo de 3 faces. Escolher adequadamente o didametro, pelo
menos 25% mais largo que a largura da junta.

Dimensoes das

juntas
Recomendagdes gerais a seguir a Larguradajunta

b Profundidade da junta
Recomendacdo geral: Junta ideal 2:1 (largura:profundidade) ¢ Profundidade do vedante
Dimensdes minimas: 5-6 mm largura x 5-6 mm profundidade ® \Vedagédo

. . O Fundo de junta

Até 12 mm de largura: largura = profundidade
De 12 até 24 mm de largura: profundidade = % largura
Maior do que 24 mm de largura: profundidade = 12-15 mm
Rendimiento
Consumo estimado em metros lineares por cartucho de 300 ml. (aprox.):
Largura junta (a): 10 mm 15 mm 20 mm 25 mm 30 mm 35 mm
Rendimento 3,8 2,5 15 10 0.7 0,5
(metros lineares):
Consumo estimado em metros lineares por saco de 600 ml. (aprox.):
Largura junta (a): 10 mm 15 mm 20 mm 25 mm 30 mm 35 mm
Rendimento 7,5 5,0 3,0 1,9 13 0,9

(metros lineares):

Seguranca

O produto ndo curado deve utilizar-se em areas ventiladas, evitando o contacto com a pele e os olhos. Manter

fora do alcance das criancas.

A informacdo relativa a seguranca do produto encontra-se disponivel na ficha de dados de seguranca (FDS).
Antes de utilizar o produto, é aconselhavel ler atentamente as FDS e as etiquetas de seguranca da embalagem.
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INFORMAGCAO DE GARANTIA

A WOLF GROUP garante que o seu produto cumpre, dentro do prazo de validade, todas as suas especifica¢des.

Caso seja considerada nossa alguma responsabilidade, seria apenas por eventuais danos e pelo valor da
mercadoria que foi fornecida e disponibilizada por nds ao cliente Entende-se que garantimos a qualidade
irrepreensivel dos nossos produtos de acordo com as nossas Condi¢des Gerais de Venda e Fornecimento.

Responsabilidade

A informacdo contida no presente documento, em particular as recomendacdes relativas a aplicacdo e
utilizagdo final dos nossos produtos, sdo considerados como realizados de boa-fé ao nivel do conhecimento e
constituem o resultado de comprovativos, da experiéncia e constituem-se como diretrizes. Cabe ao utilizador a
responsabilidade de determinar se o produto é adequado para a aplicacdo. Devido a grande variedade de
materiais e condicdes, que estdo para além do nosso conhecimento e controlo, recomendamos a realizacdo
dos ensaios prévios suficientes.

Os direitos de propriedade de terceiros devem ser respeitados.

FICHA TECNICA
Penosil Poliuretano PU-32
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Esta ficha técnica anula e substitui
as emitidas anteriormente para o
mesmo produto.

penosil.com
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08850 Gava (Barcelona) 2610-008 Alfragide - Amadora
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