Klejenie

PENOSIL

KARTA TECHNICZNA
PENOSIL TurboTack 707

Szybki klej hybrydowy PENOSIL
TurboTack
707

Uniwersalny, wysokiej jakosci klej hybrydowy o niezwykle

wysokiej przyczepnosci poczatkowej. Produkt tworzy wyjatkowo

szybkie i mocne potaczenie.

Najwazniejsze korzysci

m Klej o wysokiej przyczepnosci poczatkowej

m Niezwykle wysoka chwytliwos¢ poczatkowa

m Szybkie utwardzanie

® Nie kurczy sie Kolor
m Tworzy mocne i elastyczne potaczenie. Biaty.
m Doskonata przyczepnos¢ do szerokiej gamy materiatéw

® Bardzo dobra odpornos¢ na promieniowanie UV, warunki Opakowanie
atmosferyczne i starzenie

m Nie zawiera silikonu, izocyjanianéw ani rozpuszczalnikdw Kartusz 280 ml, 12 szt. w opakowaniu.

m Nie powoduje korozji

m Absorbuje wstrzasy i drgania Warunki przechowywania i okres
, . trwatosci
m Do zastosowan wewnetrznych i zewnetrznych
® Moze by¢ stosowany na wilgotnych powierzchniach Gwarantowany okres przechowywania 12 miesiecy
» ) o od daty produkcji, przy przechowywaniu w
m Mozliwos¢ malowania (zalecany wczesniejszy test) zamknietym oryginalnym opakowaniu, w suchym

miejscu, w temperaturze od +5 °C do +30 °C.

Obszary zastosowan

m Odpowiedni do klejenia i uszczelniania wewnatrz i na zewnatrz.

m Klej konstrukcyjny o wysokiej sile adhezji, stosowany w
miejscach wymagajacych wyjatkowo mocnego potaczenia.

m Dobrze przylega do wiekszosci materiatow budowlanych.

m Klejenie paneli w przyczepach kempingowych, kamperach i
pojazdach uzytkowych.

®m Masa klejgco-uszczelniajgca posiada dobre wtasciwosci
ttumigce wibracje i hatas.
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Przyczepnos¢ do materiatdw i powierzchni

m Metali

B Kamienia

m Drewna

m Betonu, cegiet i muréw
®m Aluminium

m Stali ocynkowanej

m PVC

m EPDM

Klasyfikacje techniczne i certyfikaty

®m EMICODE® EC 1 Plus - bardzo niska emisja

® Francuski A+ - niskie emisje

Dane techniczne

Wiasciwosci Wartos¢ Jednostka miary
Podstawa Hybryda

Konsystencja Pasta

Gestosc (DIN 53 479-B) 1,55 g/ml
Czas otwarty 5 min
Szybkos¢ utwardzania 2.3 mm/24h
Temperatura stosowania +5..+40 °C
Temperatura pracy -40..+90 °C
Twardos¢ w skali Shore A (ISO 868) 65

Modut sprezystosci 100% (ISO 37) 2,3 N/mm?
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie (ISO 37) 2,0 N/mm?
Wydtuzenie przy zerwaniu (ISO 37) 200 %
Modut sprezystosci 100% (ISO 8339) 0,43 N/mm?
Wytrzymatos¢ na rozcigganie (ISO 8339) 16 N/mm?
Wytrzymatos¢ na Scinanie utwardzonego kleju (WGM214) 37 kg/cm?
Wytrzymatos¢ na rozcigganie utwardzonego kleju (WGM214) 17 kg/cm?
Poczatkowa wytrzymatos¢ na scinanie (WGM214) 0,09 kg/cm?
Poczatkowa przyczepnosc przy rozcigganiu (WGM214) 0,3 kg/cm?

Parametry zostaty zmierzone przy temperaturze +23 °C i 50% wilgotnosci wzglednej powietrza.
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Wskazowki dotyczace aplikacji

Warunki aplikacji

Temperatura aplikacji: +5 °C do +40 °C.

Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie muszg by¢ suche, oczyszczone z kurzu, luznych czastek i oleju. Powierzchnie nieporowate nalezy wyczyscic¢
rozpuszczalnikiem oraz czysta, niepylaca sie bawetniang sciereczka. Nadmiar rozpuszczalnika nalezy usuna¢ przed jego
odparowaniem.

Sposadb stosowania

Odetnij gwintowany koniec kartusza i przykre¢ dysze aplikacyjng do kierowania strumienia kleju. Przytnij gwint w taki sposdb, aby
uzyskac odpowiedni otwdr do aplikacji. Umies¢ kartusz wraz z aplikatorem w pistolecie i napetnij dysze klejem, kilkakrotnie naciskajac
spust pistoletu.

Natéz klej na powierzchnie przeznaczong do klejenia i natychmiast docisnij do podtoza. Utrzymuj nacisk do momentu petnego
utwardzenia kleju. Podczas utwardzania chron klej przed wilgocig i zapewnij dobrg wentylacje w miejscu aplikacji.

Czyszczenie

Nieutwardzony klej czysci¢ rozpuszczalnikiem (np. aceton) lub za pomoca chusteczek PENOSIL Cleaning Wipes. Utwardzony klej
usuwa sie mechanicznie.

Ograniczenia

m Nie nadaje sie do uszczelniania akwaridéw ani ztgczy podwodnych.

m Zalecany jest wstepny test kompatybilnosci na powierzchniach z naturalnego kamienia.

m Nie przywiera do polietylenu (PE), polipropylenu (PP) ani PTFE (Teflon®).

B Ze wzgledu na szerokg game mozliwych podtozy zaleca sie przeprowadzenie wstepnego testu kompatybilnosci.

m Nalezy przestrzegac daty waznosci!

Instrukcje bezpieczenstwa

Zapewnij odpowiednia wentylacje podczas aplikacji oraz stosuj niezbedny sprzet ochrony osobistej. Bardziej szczegétowe informacje
dotyczace bezpieczenstwa znajduja sie w karcie charakterystyki (SDS)

Uwaga: Instrukcje zawarte w niniejszej dokumentacji opierajg sie na testach przeprowadzonych przez producenta i sg przedstawione w dobrej wierze. Ze wzgledu na
réznice w materiatach i podtozach oraz na liczne mozliwosci aplikacji, ktére sg poza naszg kontrolg, producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uzyskane rezultaty.
Zawsze zaleca sie przeprowadzenie testu przydatnosci produktu w miejscu aplikacji. Producent zastrzega sobie prawo do modyfikacji produktéw bez uprzedzenia.
Niniejsza karta techniczna zastepuje i uniewaznia wszystkie wczesniejsze karty dla tego samego produktu.
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